Esperienza

gius’ta a ‘ogni ‘esigenza
di saldatura

di Giovanni Passutti

Una fase a quasi cinquantanni CCM, cioe Scambiatori di calore, colonne,
di saldatura D Caldareria Carpenteria Meccanica, reattori, vessel: le apparecchiature
a eletirodo opera nel campo deirecipientiapres-  Utilizzate nell’industria petrolchimica
ealizata  Sione, scambiatori di calore e caldaie, vessel, mettono a dura prova materiali
inceM.  colonne, reattori e altri componenti, conim- € prodotti di saldatura. |l lavoro

di costruzione viene facilitato se

il fornitore del materiale di consumo
e in grado di offrire la risposta
giusta a ogni esigenza.

piego di accial inossidabili, leghe di Nichel,
accial al carpbonio e legatl. Lazienga, che sor-
ge.ad.Amelia, una cittadina sulle colline
delUmbria in provincia di Terni, lavora pre-
valentemente su commessa di grandi grup-

pI internazionali nel settore petrolchimico e
dell'energia, che operano soprattutto in Medio
Oriente e in Nord Africa.

Si fratta di componenti industriali caratterizza-
ti generalmente da difficolta costruttive; sono
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scambiatori di calore ordinati da societa di in-
gegneria di tutto il mondo che forniscono piu
0 meno direttamente impianti completi alle com-
pagnie petrolifere, anche se non mancano, nel-
I'azienda umbra, rapporti diretti con le nume-



rose ramneneipresenti neél nosiro’passe,
Pradotticostiulll con accuralezza 8 secondo
standard oi qualita elevatl egs! | COM, che
occlpa una quaranting di addetl, sl ¢ gua-
dagnata la fiducia anche di costrulior pit
grandi, che spesso la affidano lincance dl
reallzzare prodot per loro conto, Gon 18 cer
tezza che ll risultato sara eccelienta: Laltivita
dl carpenteria si raduce nella progetazions
e costruzione di strutture meialliche, anche
per impianti farmageuticl, menire non man-
cang laverazioni di metcatica anche con ca-
ratteristiche molto strefte di precisione e una
sezione di tratlarmient superficiall conmappiica-
Zione di cicll speciall

C’'é sempre una risposta immediata

a gualungue necessita operativa

I ogni reparto dell'azienda, I'aftivita pid diffu-
sa & senz'alro la saldatura, reglizzata secon-
dotutte le pit moderne lecnichs. In parbcola-
re, nel campo del matenall di consumo lazenca
di Amielia ha stabilito un rapporno di fornitura
"privilegiate” con Oerlikon socieia del aruppo
Air Liguide Welding

"Darlikon & il nostro fornitore pil impotante di
imateriall di consuma” aflerma con canvinzio-
ne Luca Cardoni, Besponsabile Qualia di CCM
“E non solo per gli ottimi risullati del suoi pro-
doltl, ma sopratiutto perche rappresenta per
FICK LN VEIs @ Dropno pariner nel levon: o8 5em-
pre unarisposta immediata a gualunoue no-
gira necessita operativa, 51 valutano Inskemea le
problematiche e le nehieste del clienh. sistu-
diario soluzion vantaggiose. Abbiama sempra
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realizzato da CCM

trovato risposte esaurienti pear ttll | proced)-
menti di saldatura seguiti (eletirado, TIG, arco
sornmarso). Anche le consegne sono rapide,
nonostante [a posizione decentrata della no-
stra azienda rispetto al grosso dellindustria
meccanica faliana; evidentemente iz sua rete
& ben organizzala, mentre un nuglo impertan-
te & rivestito dalla filiale di Terni, Nella mag-
gior parte dei casi utilizziamo materiall per ac-
ciai al carbonio & acoiai Incssidabili: 304 8 316,
relativamente semplici, ma anche Inconel.e ac-
cial legat, pid specializzati”

Un prodotto specifico

per ogni applicazione

| catalogo Oerlikon copre qualungue applica-
Fiore con prodatt studiati e controliat, frutte di
asttente noarche alia scoperta della "ricetia’ mi-
gfione: une bucna pars challa bonta oi un alettro-
do risiede, infatti, nel glusto bilanciamanta ra
anima e rivestimeanto, Negh stabilimenti COM
viene utilizzata un'ampia gamma di prodattl
Oerlikon; l'eletirodo Cromo 225, per asermipo, &

Uno scambiatore di calore

Wn manutatto
saldilo sattoposie
a contralll non
distruttivi realizatn
im GO,
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Il ealzlogi
Derllkon capri
ualinmgue
applicariong con
prodott studiall @
conteoliati, frutho
i allende ficerche
alfa scoperta
della “ricela™
mighare: una

bunna parte della

honta di un
elettrodo risiede,
inmtattl, mel giusin
hilanciamenta Ira
anima g
rivestimentn.

particolarmenie adatio alla costruzioneg degl
scambialor, cosi come filo e flusso della siessa
categona. La presenza del Cromo favonsee lo
avilupp dell'energia cinetica delle molecole deal
maleniale, ma presenta problematiche nelia sal-
datura. Infati; non si pud mal saldare a freddo;
peoome prenscaldare Farea di saldatura e an-
che gl eletrod devono sempre essere mante-

null caldl, A saldatura finita, la lemperalu-
ra deve scenders lentamente; isogna
guindi appentan: una serne di accongk
mient come brocialon e malerassin per
gestire (| calore prima e dopo. Un tratla-
mento termico alla fine sl rende ne-
cassano per rlassann e assesta-
resle fibre del giunto

Anche bassolegati & KV3HR ven:
gond ulilizzali per componenti che dovranno
resisters inOpera a stress "mecidiall”. Per que-
st tipo di apparecchi a pressions, caratiefiz-
Zali generalmente da utilizzi gravos! in presen-
za di gas e fluidi ad alta temperatura (oftre 1 400
“C) e alta pressione {olire 100 bar) si utilizza
anche | 321 per la placcatura infema oel ser-
batoig. Si tratta spesso di grand manufatt da
1a 2m didiarmetro; lunghi anche parecchi me-
bri, costruiti con fogll di lamiera spessa 30 mm
e olfre, a seconda dei cas. Leletirodo ipo 347
serve per | rprstini dopo ka saldatura: spesso,
infatti, per contensre i costi, Il cliente progetta
Il reattione in acciaio standard, ma dove esserg
poi rivestito mediante una placcatura inox ak-
linterns, e comundue inogni zona cheentraa
contatte con |l prodoilo, allamente corrosivo

Un filo ad aita resistenza per saldare

le tubazioni di trasporto dell’acqua
COM ublizza M'eletirodo lipo 309 per il nvesh-
menta Intemo di becchelll che andrann po
assamblal su apparecechi placcal, per man
[eneredla placcatura anche nel condoth o per
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le saldature delle zone di tenuta della guarmi-
zioree. [ 316L viena usato per fare i ripnsting
della placcalura in seguilo a saldatura di una
flangia quanda | pezzo base & placealo per
laminarione. Per |a saldatura di aceiaio ad alto
tenore di nichel sl Usa comunementa |a lega
tipo G276, mantre nporll su plastre lubiere per
mpianti in Normandia sono stati realizzali con

“Qerlikon & il nostro
fornitore pid importante di
materiali di consume e non solo

per gli ottimi risultati dei suoi
prodotti, ma soprattutto perché
rappresenta per noi un vero e
proprio partner nel lavoro",

Inconet 625 Paricolarments vantaggiosa nel
rapparto qualitd/prezzo viane rilenuta la com
binazione filo e flusso ASH3 e FX76B, che
I'azienda umbra utilizza gia da qualche anno,
fin dalla sua presentazione sul mercato,
L'AS24 & un filo ad alta resisienza che &, inve-
ce, senvito per saldare le tubazioni per il lra-
sporta dell'acqua ad alta pressione in Algenia:
si ratta di accigio al carbonio, ma di un tipo
evoluio, caratienzzato da un elevato imite di
rottura e snensamento. In guesto caso, e sta-
10 adotialo || procedimeanto con arco sommer-
50, che garantisce un ottimo grado di autorna
fismia, Infath, il lavaro manuale sarebbe stata
veramente lungo: | fogli di larmiera sona stak
piegati e saldati lengitudinalmente lino a lor
mare vircle di circa 2'm di lunghezza, perun
diametro di parn valore. Si e po procedulo alle
-._'_',.1.-r'|;fl-'_'w"u |_‘.'rrl_'.f_'lflf-:'IE'r'L.ii;'j|I F_'Il;"f LIFHFE | VEar i_"II'IH'E'“I
al fine di ottenere grandi sezioni di clrca 20m
d unghezza da trasportare sul sito per 2 mes-
S8 IN OerH

Il PHISS,
“I'eletirodo”
basico par
antamomasia per
Ia saldatura.di
acciaie al
carbonio non
legato.




E I'elettrodo per antonomasia per
saldare acciaio al carbonio non legato
‘Da tempo non costruiamo piu nulla di sem-
plice" precisa Luca Cardoni. “La concorren-
za cinese o coreana & imbattibile in quel cam-
po: sono in grado di offrire all’Arabia Saudita
un impianto completo a un prezzo di gran lun-
ga inferiore al nostro, compreso il trasporto! E

cosl dobbiamo far valere la nostra maggiore
capacita ed esperienza, anche sul fronte del-
'abilita nella saldatura: in numerose occa-
sioni all'estero, direttamente sul campo, ab-
biamo potuto constatare che in genere la mano
d'opera piu preparata si concentra proprio
dove sorgono i piu grandi impianti dell'indu-
stria petrolchimica. E abbiamo visto che in
ltalia la cultura della caldareria € molto forte,
e numerose sono le aziende capaci di costrui-
re apparecchiature a pressione che neces-
sitano di abilita, tecnologia ed esperienza: e
una delle migliori scuole al mondo, con i piu
bravi saldatori”.

E in Italia si & affermato I'elettrodo basico per
saldatura di acciajo al carbonio non legato,
I'ETC PH35S, "l'elettrodo” per antonomasia.
La maggioranza dei saldatori italiani € cresciu-
ta utilizzando questo elettrodo; & stato usato
per ogni tipo di addestramento e poi intensa-
mente sul luogo di lavoro. Per |'ottima salda-
bilita e le eccellenti caratteristiche meccani-
che, con valori di resilienza a -50° C, questo
elettrodo & tra i piu utilizzati nel mondo della
saldatura.

Naturalmente la CCM non fa eccezione: 'non
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a torto 'ETC PH 355 & 'elettrodo basico piu
conosciuto a livello mondiale” continua anco-
ra Cardoni. "Funziona in qualsiasi condizione!
Indipendentemente dall'umidita dell'aria, dal-
la sua temperatura, dal vento, dal gelo, il risul-
tato & sempre lo stesso, ottimo! Lo utilizziamo
da sempre, e vi abbiamo trovato un vantaggio
economico e di qualita. Eppure non ci siamo
fidati a scatola chiusa: lo ab-
biamo messo a confronto con
molti elettrodi di numerose al-
tre marche, anche blasonate,
ma non abbiamo trovato nes-
sun altro prodotto allo stesso
costo che si sia comportato
meglio, che abbia potuto sop-
portare cosi disinvoltamente
qualsiasi strapazzo operativo
senza peggiorare le presta-
zioni. Evidentemente e frutto
di una formulazione indovina-
ta; lo & stata talmente tanto da
resistere per decenni sulla
cresta dell'onda e, a quanto
ci risulta, e I'elettrodo di rife-
rimento per molte scuole di
saldatura.

Nella nostra officina cede |
posto a prodotti piu specifici

Caldareria
Carpenteria
Meccanica (CCM)
opera nel campo
dei recipienti a
pressione,
scambiatori di
calore e caldaie,
vessel, colonne,
reattori e altri
componenti, con
impiego di accial
inossidabili,
leghe di Nichel,
acciai al carbonio
e legati.
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Dettaglio di un fascio tubiero realizzato in titanio con piastre
lubiere placcate per esplosione.

solo gquando si arriva al limite delle sue ca-
ratteristiche. Quando, per esempio, le socie-
ta di ingegneria ci richiedono espressamen-
te materiali adatti a condizioni estreme, come
le apparecchiature in cui si effettua la lavora-
zione del propilene, un derivato del petrolio
che in alcune fasi si trova a essere Immagaz-
zinato alla temperatura di -50° C", al
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